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DIE VORLIEGENDE ANLEITUNG
ENTHALT ALLGEMEINE ANWEISUNGEN
FUR ANPASSUNG, VERPACKUNG,
TRANSPORT UND EINBAU VON
DEKTON'-ARBEITSPLATTEN

Wir empfehlen, vor Beginn jeglicher Arbeiten die restlichen Unterlagen zu
Dekton” (wie z. B. Verarbeitungshandbuch und Sicherheitshinweise) zu
konsultieren. Die Produktinformationen sind auf der Webseite
www.dekton.com bzw. bei Cosentino, S.A. direkt erhaltlich.



KONSTRUKTIONS-
PRINZIPIEN

ABMESSUNGEN

Genaue Messungen sind fir
effektives Arbeiten grundlegend.
Ferner ist zu beachten, dass
Messung, Anpassung und
Einbau sorgfaltig aufeinander
abzustimmen sind.

Folgende Werkzeuge sind

fUr das Vermessen der
Arbeitsplatten zu verwenden:
MaBband, Wasserwaage (2 m),
Richtwinkel, Bleistift, Lineal

b 620

und Millimeterpapier (falls
erforderlich).

Beim Vermessen der
Unterschranke ist der Zustand der
Mébel zu Gberprufen: Nivellierung
der Unterschranke sowie stabiler
(starrer und widerstandsfahiger)
Karpus. So konnen evtl.
bestehende Mangel vor dem
Einbau festgestellt werden.

} 2030 :

Um eine korrekte Vermessung

zu gewshrleisten, sollten eine
Skizze des Einbaubereichs und
eine Zeichnung der Arbeitsplatte
angefertigt werden. Es ist
sicherzustellen, dass die Fugen
und die Arbeitsplattenteile richtig
geplant werden (GroBe, Form,
Zuschnitt der Teile).

970 ——|

2cm

620
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ARBEITSPLATTENGE-
STALTUNG

Arbeitsplatten bestehen

immer haufiger aus wenigen
groBen und sehr schweren
Einzelteilen. Dies kann bereits
bei geringsten Ungenauigkeiten
des Unterbaus oder einer
mangelhaften Nivellierung

zu einer Beeintrachtigung
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der gesamten Arbeitsplatte
fuhren. Dekton® empfiehlt, bei
komplexen Plattengeometrien
die Verbindungen auf Gehrung zu
erstellen.

Insbesondere bei Arbeitsplatten
in L-Form ist besonders

umsichtig vorzugehen und die
Empfehlungen bezlglich interner
Verstarkungen und Auflagen fur
die Arbeitsplatte (siehe folgende
Abschnitte) sind genauestens zu
befolgen. Sofern RaummaBe und
Kuchengestaltung dies zulassen,
empfiehlt Dekton® die Installation
von Arbeitsplatten in L-Form.

SPLATTEN



1) PLATTEN MIT
GERADER KANTE

2) PLATTEN MIT
GEHRUNGSKANTE

OPTION A

OPTION B

3) WEITERE
MOGLICHKEITEN

OPTION A

Platten mit gerader Kante oder
Gehrungskante.

Je nach Ausflhrung der Dekton®-
Oberflache sollte das Design der
Platte fortgefuhrt werden, um

eine besonders ansprechende und
praktische Losung zu erhalten.

3mm

45

3mm

R5mm

R5mm

45

3mm

Die
Abbildung zeigt
die Gestaltung einer
Arbeitsplatte mit matter,
texturierter Oberflache und
durchgehender Maserung
sowie die korrekte

Umsetzung der
Verbindungsstellen:

OPTION B

Platten mit gerader Kante.




AUSSCHNITTE:
MINDESTRADIEN
UND MINDESTABSTANDE

Die Ausschnitte an Dekton®-Platten missen an den Ecken einen

Mindestradius von 5 mm aufweisen. Es wird empfohlen, groBere Radien /\
zu verwenden, falls die Kiichengestaltung dies erlaubt, da die Platte /\
dadurch stabiler wird. /\

ST e

MINDESTRADIEN

/HerdRmmm Spiile R 20 Pfeiler R 5
putle mm eller mm
— ¥ /
Im Folgenden sind einige b [ S
Beispiele fir empfohlene
Ausschnitte fur Spulen,
Herde, Pfeiler usw.
aufgefuhrt.
Herd R 10 mm Spule R 20 mm Pfeiler R 5 mm

R5mm
R 10 mm R20 mm

v
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MINDESTABSTANDE

Die folgenden Mindestabstéande
sind einzuhalten:

v

Der Abstand zwischen
Ausschnitt und Plattenkante
muss mind. 5 cm betragen.

mind. 50 mm

v

Der Abstand zwischen
Ausschnitt und
Verbindungsstellen/Fugen
muss mind. 15 cm betragen.

mind. 50 mm

mind. 50 mm

Bei langen
Ausschnitten mit zwei
Holmen sollten einzelne
Plattenteile verwendet werden.
AuBerdem kann wahrend des
Transports eine vorgeschnittene
Leiste am gegentberliegenden
Ende belassen werden.

mind. 50 mm 4




UBERSTANDE

Es wird empfohlen, je nach Dicke der
Platten die folgenden MindestmaBe
fur Uberstande einzuhalten:

UBERSTANDE BEI ARBEITSPLATTEN OHNE AUSSCHNITT 12mm 20mm
Seitliche Uberstande komplett (1) (2) V<25cm V<50cm
Seitliche Uberstande partiell (3) V, <50 cm; V, <100 cm;
V.<20cm V s40cm
1 2 3

=

*A > 60 cm; V = Uberstand; V, = Langer Uberstand; V¢ = Kurzer Uberstand
Max. statische Punktbelastung = 100 kg

UBERSTANDE BEI ARBEITSPLATTEN MIT EINEM AUSSCHNITT 12mm 20mm
Seitliche Uberstande komplett (4) (5) V<25cm V<50cm
Seitliche Uberstande partiell (6) V <50cm; V, <100 cm;
V.<20cm V <40cm
4 5 6
! C C,
C — C. -
/7 A = /1 c 17—

v

*A > 60 cm; V = Uberstand; V, = Langer Uberstand; V, = Kurzer Uberstand
Max. statische Punktbelastung = 100 kg

Bedingungen: (4) (5) C;, C, 210 cm; C, + C,>35¢cm

(6)Cy, G, Gy Co210cm; Gy +C,>35¢em; G5+ C,>35¢cm

Die oben stehende Tabelle gilt nur fur Platten mit einem Ausschnitt.
Fur weitere Informationen setzen Sie sich bitte mit Cosentino” in Verbindung.
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PLATTENKANTEN

Es wird empfohlen, die frei liegenden Rander der Arbeitsplatte
abzuschragen, um deren Schlag- und StoBfestigkeit zu erhdhen und
Beschadigungen vorzubeugen. Je groBer die Abschragung, desto hoher
die Schlagfestigkeit. Die Abschragung betrdgt mind. 1 mm fr nicht frei
liegende Rénder (z. B. an der Wand) und mind. 3 mm fr frei liegende
Rander. Aufgrund der technischen Komplexitat ist es Ublich, mit
groBeren Abschragungen als den oben genannten Werten zu arbeiten.

Dekton® empfiehlt fur Arbeitsplatten die Verwendung der folgenden
Kanten:

GEHRUNGSKANTE GERADE
KANTE
3mm
_=mm
3mm
7 -
POLIERTE NICHT POLIERTE
AUSSCHNITTKANTE KANTE
Wand
_Hanc
1/4 Kante Tmm

Durch Verwendung dieser Kanten werden Absplitterungen und
Beschadigungen bei der Nutzung der Arbeitsplatte minimiert.

FUGEN:
VERBINDUNGS-
STELLEN UND AB-
SCHLUSSLEISTEN

Aufgrund von UnregelmaBigkeiten
der Wand und eventuellen
Strukturbewegungen des
Gebaudes wird empfohlen, rund
um die Arbeitsplatte eine 3 mm
breite Dehnungsfuge zu belassen.
Sichtbare Bereiche sind mit Silikon
auszuflllen. Die Verbindungsstelle
von Abschlussleiste und
Arbeitsplatte muss vollstandig mit
Silikon versiegelt werden.

%&\\\\\N

3 mm Zwischenraum
mit Silikon ausgefillt.



EINGEBAUTE SPULEN
UND HERDE

Bei Option A und B wird das
Material geschutzt, weshalb
diese Einbauarten fur frei
liegende und stoBanfallige
Bereiche empfohlen werden.

In die Kuchenarbeitsplatte eingebaute Herde und Spulbecken sind immer
haufiger zu finden. Es gibt drei Einbauarten fur Spilen:

e A) SPULE UBER ARBEITSPLATTE

Die Ausschnittkanten werden vollstandig vom
Spulbeckenrand verdeckt und somit geschiitzt.

B) VERSENKTE SPULE

Die Dichtheit der Verbindungsstelle wird durch Anbringung
e — einer 1 mm breiten Silikonfuge garantiert. Dekton®
empfiehlt den Einbau von versenkten Spilen nur bei 12

und 20 mm dicken Arbeitsplatten.
7 [ max.

max.

& v | 78 emm e

C) SPULE UNTER ARBEITSPLATTE

In diesem Fall sind die Ausschnittkanten eher anféllig
fUr StéBe und Schldge. Baher wird die Verwendung
halbrunder Kanten empfohlen.

Bei im Querschnitt abgestuften oder abgeschragten Weise bleibt die Originaltextur des Produkts erhalten.
Spulen ist ein Teil aus dem gleichen Material mithilfe von Die folgende Abbildung zeigt die von
Mastidek an die Unterseite der Platte zu kleben. Auf diese Dekton“empfohlene Spilenausfihrung:
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WEITERE
INFORMATIONEN

T

Stltzleiste unter der Spule

Von
der Anbringung
von Spiilen an Teilen aus
dem gleichen Material, das auf
Gehrung mit der Arbeitsplatte
verbunden wird, wird abgeraten,
da der innere Mindestradius
von 5 mm nicht
eingehalten wird.

Werden Ablaufrinnen eingearbeitet, ist die Platte im
entsprechenden Bereich zu verstarken.

Cosentino® bietet fur derartige Gestaltungsformen

nur dann eine Gewahrleistung, wenn folgende
Bedingungen erflllt sind: Bie Rinnen Uberschreiten
keinesfalls 25% der Materialdicke (d. h. 5 mm bei einer
Plattendicke von 20 mm bzw. 3 mm bei einer Dicke
von 12 mm), die Rinnen wurden poliert und in den
Rinnen wurde die von Cosentino” entwickelte Tonung
,COLOR ON" aufgebracht.

Bei groBformatigen Spulen sollten unter dem
Spulbecken Stutzleisten angebracht werden, damit
das Gewicht der Spule auf den Leisten und nicht auf
der Arbeitsplatte lastet.



HERDE

Bei eingebauten Herden sind die gleichen Vorschriften zu beachten wie
beim Einbau von Spilen. Bei E-Herden und Induktionsherden sollte
zwischen Herd und Dekton®-Wandverkleidung ein Abstand von mind.
50 mm bestehen, bei Gasherden ein Abstand von mind. 80 mm.

Dekton® empfiehlt den Einbau von versenkten Herden nur bei 12 und 20
mm dicken Arbeitsplatten und unter Einhaltung der folgenden Abstande:

2 mm Hochtemperatur-Silikon

!

1 max. 20 mm

X+2 mm X+2 mm

X = vom Herdhersteller empfohlenes Maf

R mind. 10 mm
1 2mm

)/
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WANDVERKLEIDUNG
UND ZUBEHOR

Die Verkleidung van Wanden im Innenbereich kann
mithilfe eines einfachen Verkleidungssystems
erfolgen (siehe Einbauanleitung fur groBformatige
Dekton®-Platten): Klebezement wird direkt auf die
zu verkleidende Wand aufgetragen. Daran werden
anschlieBend die Dekton®-Platten befestigt.

AuBerdem kénnen Silikon und
Hochleistungsklebstoffe wie Polyurethan- und
Epoxidharz-Klebstoffe verwendet werden.

Die Ausschnitte fur die Anbringung von Zubehor
(Steckdosen, Schalter usw.) sind mithilfe einer
Lochsage anzubringen, wobei sich die einzelnen
runden Ausschnitte Uberlappen konnen. Die
Bohrungen mussen unter Verwendung zugelassener
Werkzeuge gemacht werden.

=

@8 mm

Muss die Bohrung in der
Nahe einer Ecke erfolgen, ist
zwischen Ecke und Bohrung ein
Abstand von mind. 5 cm
zu belassen.



VERPACKUNG UND
TRANSPORT DER
FERTIGEN PLATTE

VORBEREITUNG
DER PLATTE UND
QUALITATSKONTROLLE

Nach der Fertigung und
Anpassung der Arbeitsplatte
mussen die Teile auf Werkbanke
oder Tische aufgelegt werden, um
unter Berlcksichtigung des Plans
fur den jeweiligen Auftrag eine
Qualitatskontrolle durchzufihren:
MaBe der Teile, Uberprifung der
polierten Kanten, Ausschnitte usw.

Fur Plattenteile mit groBen
Ausschnitten wird empfohlen,
Befestigungsleisten zu
verwenden, um Bewegungen
und Beschadigungen der Teile zu
vermeiden.

VERPACKUNG

Nach der Durchfihrung

einer Sichtprifung der
Arbeitsplatte wird die Platte
verpackt. Die Kanten sind mit
Kantenschonern vor Schlagen
und StoBen zu schiitzen und die
Plattenoberflache ist mit einem
Schutzfilm zu versehen.
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BE- UND
ENTLADEN

A) Das Gestell (je nach
Transportziel aus Holz oder

aus Metall) vorbereiten. Das
Gestell mit Holzkeilen bzw.
gepolsterten Kissen abdecken,
um Bewegungen und St6Be
wahrend des Transports der Platte
abzufedern.

B) Die fertigen Plattenteile
auf beiden Seiten des Gestells
platzieren. Dabei auf eine
gleichmaBige Verteilung des

Gewichts achten und sicherstellen,

dass die Plattenteile sicher im
Gestell sitzen.

() Die Platten mithilfe von
Holzkeilen oder Spanngurten
fixieren und sichern, ohne jedoch
UbermaBigen Druck auszutben.

D) Die Platten mit einem
Gabelstapler sicher und risikofrei
zum Lkw transportieren.

E) Vor dem Entladen sicherstellen,
dass die Plattenteile sich

wahrend des Transports nicht
verschoben haben und einen
ordnungsgemaBen Zustand
aufweisen.

Die Plattenteile sind unbedingt
hochkant zu transportieren.

Dabei ist bei Plattenteilen mit
Ausschnitten besonders vorsichtig
vorzugehen.




EINBAU DER
ARBEITSPLATTE

Vor dem Einbau der Arbeitsplatte ist der
ordnungsgemaBe Zustand der Auflageflachen

fur die Dekton®-Platte sicherzustellen. Die
Auflageflachen missen sauber und absolut frei
sein. Fur Empfehlungen in Bezug auf Hersteller von
Werkzeugen, Kitten und erganzenden Produkten

STUTZEN UND
VERSTARKUNGEN

Die Verstarkungen unter einer Kichenarbeitsplatte
sind wesentlich, um einen einwandfreien Einbau zu
gewahrleisten. Diese Verstarkungen mussen stets als
durchgehende Stiitze dienen und ausreichend stabil
und breit sein (mind. 2 cm). Sie missen entweder in
die Kiichenunterschranke integriert (Arbeitsplatten

wenden Sie sich bitte an Ihren Cosentino-Vertreter
im nachstgelegenen COSENTINO-CENTER, der

den Kunden bezlglich aller Fragen berat, um eine
ordnungsgemaBe und reibungslose Bearbeitung
sicherzustellen.

mit gerader/einfacher Kante)oder in der Struktur

der Arbeitsplatte verborgen sein (Arbeitsplatten mit
Gehrungskante). Die folgende Tabelle gibt je nach
Plattendicke das Hochstgewicht fur die Belastung der
Arbeitsplatte (mit und ohne Ausschnitt) sowie den
Abstand zwischen den Stutzen bzw. Verstarkungen an:

ARBEITSPLATTEN MIT AUSSCHNITT 56 x 43 cm G - Héchstgewicht (kg) D - Abstand zwischen Stiitzen (cm)
(Glaskeramikkochfeld)

12 mm 75

20 mm 100 56
ARBEITSPLATTEN OHNE AUSSCHNITT

12 mm 100

20 mm 150 120*

* Cosentino” empfiehlt bei 12 mm Plattendicke stets die Verwendung von

Zwischenrippen.

Die Plattendicke 8 mm ist nicht ausgefihrt, da in diesem Fall eine durchgehende
Verstarkung von unten erforderlich ist. Die oben angegebenen Richtwerte fir das

Hochstgewicht gelten fur 60 cm tiefe Arbeitsplatten.
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ARBEITSPLATTEN
OHNE AUSSCHNITT

—~=
=

D=120cm

PLATTEN MIT
GERADER KANTE

Arbeitsplatten mit gerader Kante, bei denen

keine innere Struktur verborgen werden kann,
erfordern eine vollstandige flache und nivellierte
Verstarkung unter der gesamten Plattenflache. Um
diese vollstandige Verstarkung zu erzielen, ist —
insbesondere bei Dekton®-Plattendicken von 8 und
12 mm - eine durchgehende Flache (z. B. Holzplatte

ARBEITSPLATTEN MIT AUSSCHNITT
60X 60 CM

Falls das
Hochstgewicht oder
der Abstand zwischen den
Stitzen der Arbeitsplatte die
in der Tabelle angegebenen Werte
nicht einhalten, sollte die Platte
verstarkt werden.

Fur weitere, hier nicht genannte
Falle setzen Sie sich bitte
mit Cosentino® in
Verbindung,

0. &.) unterzulegen, die in die Kiichenunterschranke
integriert ist.

Die folgende Abbildung zeigt, in welcher Weise die
Klchenunterschranke vorbereitet werden mussen,
um das korrekte Aufliegen der Arbeitsplatte zu
gewahrleisten:




PLATTEN MIT
GEHRUNGSKANTE

Arbeitsplatten mit Gehrungskante
erfordern eine verborgene innere
Struktur (Profile, Bandstreifen
usw.), um eine einwandfreie
Nivellierung zwischen Platte

und Kichenunterschranken

zu gewdhrleisten. AuBerdem

wird die Arbeitsplatte dadurch
stahiler (dies gilt insbesondere
fur Platten mit einer Dicke von 12
mm). Bei 8 mm Plattendicke ist
eine durchgehende Verstarkung
anzubringen (dies ist auch bei 12
mm dicken Platten maglich).
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Die Stutzprofile sind rund

um die endgltige Form der
Arbeitsplatte anzubringen,

damit sie direkt auf den Seiten
der Kichenunterschranke
aufliegen. AuBerdem sind
Stutzprofile rund um die
Ausschnitte anzubringen, um
diesen Bereichen mehr Stabilitat
und Widerstandsfahigkeit zu
verleihen. Jegliche Bohrungen
und Offnungen missen ebenfalls
verstarkt werden, um die
Arbeitsplatte stabiler zu machen.
Zwischen Ausschnittkante und

-
=

T

R

Stutzprofil ist ein Abstand von 2-3
mm zu belassen.

Fir die Installation der hier
beschriebenen Stutzstruktur
empfiehlt Dekton® die
Verwendung von Dekton®-
Profilen. Die Verwendung von
Granit- oder Marmorprofilen

ist ebenfalls méglich. Es muss
sichergestellt werden, dass Profile
und Arbeitsplatte einen ahnlichen
Ausdehnungskoeffizienten
aufweisen.

SPLATTEN



VORBEREITUNG
DER UNTERSCHRANKE

Hier sind die zu befolgenden
Schritte zur Vorbereitung der
Unterschranke aufgefthrt:

1) Die Arbeitsplatte auf die
Unterschranke auflegen.

2) Sicherstellen, dass die
Arbeitsplatte die richtige Form
und die richtigen Abmessungen
aufweist.

3) Die Stutzen und Verstarkungen stabile Struktur aufweisen. Bei

der Mabel tberprfen, auf denen Unebenheiten des Untergrunds
die Arbeitsplatte installiert wird. sind maBgenaue Unterlegkeile

Die Unterschranke mussen (1,3, 5 mm) zu verwenden. Die
ordnungsgemaB auf dem kritischsten Bereiche befinden

Boden abgesttzt sein und eine sich fur gewdhnlich rund um

4) Eine letzte Sichtprifung
durchfihren und sicherstellen,
dass die Arbeitsplatte gerade
aufliegt und vollstandig nivelliert
ist.

den Herd und an sehr breiten
Unterschréanken (ab 90 cm Breite).
Die Zwischenraume zwischen
Arbeitsplatte und Unterschrénken
sind mit Silikon auszufullen.
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VERKLEBEN

Beim Verkleben sind die folgenden
Hinweise unbedingt zu beachten:

1) Sicherstellen, dass Oberfléche,
Untergrund und Umgebung
sauber und staubfrei sind. Vor
dem Verkleben die Klebeflachen
auf beiden Seiten mit Malerband
abkleben, um ein fleckenfreies
Ergebnis zu gewahrleisten.

2) Zwischenraume mit Silikon

oder farbigem Mastidek ausfillen.

Zugelassene Klebstoffe und Kitte
in der Farbe der Arbeitsplatte
verwenden. Es konnen alle von
Dekton” empfohlenen Klebstoffe
verwendet werden (Akemi,
Integra, QMC usw.).

Fur die Verklebung der Materialien empfiehlt Dekton® die Verwendung

zugelassener Kitte (Mastidek, Epoxidharz- und Polyurethan-Klebstoffe).

Diese Kitte warten mit besonderen Eigenschaften auf und passen sich
perfekt an vollstandig porenfreie Materialien an. Sie sind auBerdem UV-
bestandig und auch fir den Einsatz in AuBenbereichen geeignet.

3) Silikonentferner auftragen
und das Silikon glatten/
kammen, um Riickstande zu
entfernen. Silikonreste mithilfe
von CleanColorsil oder Aceton
entfernen. Es wird empfohlen,
die Oberflache des Materials
auf beiden Seiten der Fuge/
Verbindungsstelle mit Malerband
abzukleben, um die spatere
Reinigung zu erleichtern.

—a
-
-

-
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HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorliegende Anleitung wurde erstellt, um dem Leser Informationen und Empfehlungen fir die Anpassung
und den Einbau von Dekton®-Platten an die Hand zu geben. Die enthaltenen Angaben dienen ausschlieBlich zu
Informationszwecken und sind vom Kunden vor der Umsetzung zu tberprfen.

Bei Fragen besuchen Sie bitte die Webseite www.dekton.com oder setzen Sie sich mit Cosentino, S.A. in
Verbindung.
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COSENTINO HEADQUARTERS

Ctra. Baza a Huércal-Overa, km 59. 04850 Cantoria, Almeria (Spain)
+34 950 444175 info@cosentino.com www.cosentino.com
www.dekton.com



